
襄阳技师学院一体化教学教案

学习任务名称 学习任务二 储物罐制作

专 业 数控加工 一体化课程名称 组合件加工

学 时
80

教学对象 任课教师

一、教材内容分析

1、学习内容分析：

本门课程是坚持工作过程系统化原则，以工件加工为主线，项目由简单到复杂，

由封闭到开放，层层推进。储物罐制作这一学习任务是在完成前面学习任务一的基础

上，运用前期所学知识与技能，完成一个结构要素综合性较强的零件加工。就其设计

意图及所具备的功能来看，让学生在学习该门课程内容后期，起到总结和提升作用，

本任务的主要内容是分析图纸信息，准备测量器具，制定加工方案，完成零件的质量

检测，达到零件图纸的技术要求和检测要求。



2、工作情境描述：

市友佳日用品制作协会设计出一种新型“储物罐”图样，委托我单位加工制造，

对方提供图样和材料，数量为 15 套。产教部将该产品下发给金工实习车间完成，

工期为 15 天。

学生在老师的指导下，通过团队合作的方式，根据储物罐要求制定合理的加工

方案，规范使用量具对储物罐零件的精度进行检测，并能对不合格产品产生的原因

进行简单分析，并提出返修意见。

3、教学重点与难点

（1）重点：

1. 参照工艺独立完成储物罐车削与铣削加工。



破解方法：

1）获取信息。向学生提供参考书籍、资料。

2）组织讨论。组织学生以小组工作的形式，认真分析、讨论储物罐零件图纸,

制定合理的加工方案。

3）个别指导。观察学生讨论过程，并根据学生实际情况进行辅导。

（2）难点：

对不合格产品产生的原因进行简单分析，并提出返修意见。

破解方法：

1）小组讨论。组织小组讨论，使学生的加工方案逐步清楚，逐步合理。

2）教师指导。对不合格产品产生的原因进行简单分析。

3）总结点评。组织学生对不合格产品产生的原因深入分析，并对加工过程中

可能出现的问题进行预判。

二、学习者特征分析

该班学生是数控加工技术专业，高中起点学生，已完成了本课程轴的加工学习

任务，能根据零件加工要求制定较合理的加工能力方案，并且已经掌握常规的加工

方法，能对不合格产品产生的原因进行简单分析，最终形成检测报告。

大多数学生学习兴趣浓厚，具备一定的自主学习能力，上课能积极配合老师完

成相关学习任务，课堂气氛较活跃，但是也有个别学生的团队合作意识不强，语言

表达能力有待进一步提高。

本次课采用行动导向法、案例分析法、小组讨论等方法，组织学生完成结构要

素综合性较强的储物罐的加工。通过完成储物罐零件检测任务过程，突出知识迁移

与团体合作能力。

三、教学目标（综合职业能力与职业素养）

（专业能力、方法能力、社会能力）

通过本学习任务的学习，学生应能达到以下要求：

1、能通过阅读加工任务单，明确加工任务（如加工数量、完成时间等要求）。

2．能识读储物罐零件图样，明确盘套类零件的结构特点、各尺寸精度要求、

相关几何公差及参数的含义。

3．能根据加工要求，选择恰当的加工方案，并制定合理的储物罐检测方案。



4．能通过查阅相关技术资料，明确本次任务涉及量具的使用方法和保养措施。

5. 能规范使用量具、量仪与辅具对盘套类零件进行检测，并正确读数，准确

记录测量结果。

6. 能对储物罐检测结果进行分析，并对不合格产品提出返修意见，形成检测

报告。

7. 能根据检测现场管理规范要求，正确放置盘套类零件以及检测用量具，并

整理现场。

8、能主动获取有效信息，展示工作成果，对学习与工作进行总结反思，能与

他人合作，进行有效沟通。

四、教学方法选择与设计

本着“以工作过程为导向、以岗位能力为要求”的原则，结合本学习任务所承

载的功能及目标的定位，考虑企业产品检测要求，主要采取以下教学策略：

1. 行动导向教学法

行动导向教学是以“行动导向驱动”为主要形式，在教学过程中充分发挥学生

的主体作用和教师的主导作用，注重对学生分析问题，解决问题能力的培养，从完

成某一方面的“任务”着手，通过引导学生完成“任务”，从而实现教学目标。从

学生接受知识的过程看，知识来源于实践，在实践中得到感性认识，经过反复实践

才能上升到理性认识，并回到实践中去。

2．小组合作学习法

学生以小组为单位，进行合作学习与讨论，充分激发个体潜能，融合集体智慧，

促进解决制定零件检测方案等相关问题，从而提高学习和工作的效率，达到较好地

完成学习任务的目的。这种方法有助于培养学生的合作精神、组织协调能力和沟通

能力。

3．任务驱动法

教师通过布置课前作业来下达学习任务——储物罐加工。学生根据任务要求，

借助学习材料，进行自主探索和互动协作的学习实践活动；在课堂上，学生在教师

的指引下，根据学习任务要求，结合工作过程要求，一步步地完成任务，从而达成

既定的学习目标。这种方法改变了以往“教师讲，学生听”、以教定学的被动教学

模式，有利于激发学生的学习兴趣，培养学生分析问题、解决问题的能力，提高学



生自主学习及与人协作的能力。

五、教学场地及教学资源准备

1.基本条件要求

教学场地：实习车间。

教学设备：车床8台、铣床8台。

量具：游标卡尺、外径千分尺、内径千分尺、内径百分表、塞规、磁性表座等

量具、量仪与辅具。

教学媒体：大白纸、卡纸、水笔、黑板

学习材料：学习参考书、学习工作页、零件图样、机械手册或互联网络等。

2.教室布置



六．学习任务二 教学活动策划表
教学

活动

关键

能力
学生学习活动 教师活动 学习内容 资源 评价点

学

时
地点

学 习 活

动一；分析图

样、编制加工

工艺卡、确定

加工步骤

策划、

认识、

分析能

力

1．领取零件图样。

2．听取老师讲解，

观看现场示范、实

物展示。

3．分析零件图样、

制定加工方案。

1．发放待检测储物

罐零件图样、检验

卡。

2．讲解及以现场示

范、实物展示等形

式，引导学生分析

图样、制定制定加

工方案。

3．发放量具。

1. 能正确分析储物罐的

图样，规范填写加工

工艺卡。

2. 能理解储物罐尺寸公

差和形位公差的含

义，并分析加工中的

注意事项。

3. 能合理确定储物罐所

用的相关工、量、夹、

刃具。

4. 能了解尺寸公差、形

位公差和表面粗糙度

对配合性质的影响。

1．测量实习场地

2．储物罐零件图样

3．安全操作规程及

各项规章制度手册

4．储物罐加工相关

量具

5．检测储物罐零件

6．技术资料

7．多媒体设备及幻

灯片课件

1．依照储物罐零件

图，图中 90﹪的结构

要素及精度要求解说

正确。

2．制定出的储物罐加

工方案，能通过老师

或小组的评判。

3．积极参与小组活

动。

3
实习场

地



学习活动二：

刀具的刃磨

及加工准备

规范意

识、合

作意识

责任意

识

1. 能正确计

算内外车

槽刀刀头

的宽度和

长度。

2. 能了解内

外车槽刀

的几何形

状及角度

对刀具刚

性、寿命以

及加工质

量的影响。

3. 能正确选

择准夹方

法。

4. 能正确选

择切削液。

5. 能合理选

择切削用

量。

1．教师巡回指导学

生刀具的刃磨并评

价学习效果。

2．帮助并引导学生

理解、识别、分析

刀具的刃磨过程基

本步骤与关键点。

3．教师引导并督促

学生规范保养工量

具。

4．组织学生分组

交流。

1．能了解内外车槽刀的几

何形状及角度对刀具刚性、

寿命以及加工质量的影响

2．能正确选择准夹方法。

。

3．能正确选择切削液。

4．能合理选择切削用量。

。

1．测量实习场地

2．刀具的刃磨方案

3．刀具的刃磨图

样。

4．相关加工准备。

5．技术资料

6．多媒体设备及幻

灯片课件

1．按规范要求独立加

工零件。

2．填写检测报告准确

性并就出现问题做简

单分析。

3．工量具使用保养的

规范程度。

4.专业术语运用的准

确性。

5.小组完成工作的时

效性（工时）。

6．积极参与小组活

动。

5
实习场

地



学

学习活动三；

储物罐的车

削加工
车削加

工能力

1．阐述和示范检

测过程

2．展示及评价检

测方案

3．展示及评价测

量结果

4．撰写工作总结

1. 能正确装

夹工件，并

对其进行

找正。

2. 能正确安

装内外沟

槽刀及切

刀。

3. 能掌握车

削内外沟

槽的方法。

4. 能掌握切

大直径工

件的切断

方法。

5. 能选择恰

当的量具

对工件进

行检验，并

判断零件

是否合格。

1．学习结果汇报展示的方

式、方法。

2．学习结果的评价方法。

3．工作总结的撰写方法。

1．实训设备；

1. 车削加工的规范

性。

2. 车削加工方案的

合理性。

3. 车削加工的正确

性。

4．积极参与小组活

动。

5．汇报表达的准确

性。

6、工作总结撰写的规

范性。

4
实习场

地



教学

活动

关键

能力
学生学习活动 教师活动 学习内容 资源 评价点

学

时
地点

学 习活 动

四； 储物罐

的铣削加工

铣削加

工能力

1．领取零件图样。

2．听取老师讲解，

观看现场示范、实

物展示。

3．分析零件图样、

制定加工方案。

1. 万能分度

头基本结

构和传动

原理。

2. 确安装和

校正分度

头（分度

头主轴轴

线与工作

台面、进

给方面的

平行度和

主 轴 跳

动）。

3. 简单分度

计算。

4. 能分度头

进行简单

分度。

1 等分零件图样，并能

使用万能分度头进行

等分零件的铣削加工。

2 工种出现的常见问

题，在教师的指导下掌

握解决该问题的方法。

3 按照车间管理规定，

正确规定的保养铣床

和万能分度头。

4 求正确规范的完成本

次学习活动工作页的

填写。

1．测量实习场地

2．储物罐零件图样

3．安全操作规程及

各项规章制度手册

4．储物罐加工相关

量具

5．检测储物罐零件

6．技术资料

7．多媒体设备及幻

灯片课件

1．结合自身任务完成

情况，正确规范撰写

工作总结

2．制定出的储物罐加

工方案，能通过老师

或小组的评判。

3．积极参与小组活

动。

3
实习场

地



教学

活动

关键

能力
学生学习活动 教师活动 学习内容 资源 评价点

学

时
地点

学 习活 动

五； 储物罐

的检验及展

示

策划、

认识、

分析能

力

1．领取零件图样。

2．听取老师讲解，

观看现场示范、实

物展示。

3．分析零件图样、

制定加工方案。

1 储物罐图样，

合理选择检验

工具和量具

2 规范的使用

工量具，并对

其进行合理保

养和维护简单

分度计算。

1 工种出现的常见问

题，在教师的指导下掌

握解决该问题的方法。

2 按照车间管理规定，

正确规定的保养铣床

和万能分度头。

3 求正确规范的完成本

次学习活动工作页的

填写。

1．测量实习场地

2．储物罐零件图样

3．安全操作规程及

各项规章制度手册

4．储物罐加工相关

量具

5．检测储物罐零件

6．技术资料

7．多媒体设备及幻

灯片课件

1．结合自身任务完成

情况，正确规范撰写

工作总结

2．制定出的储物罐加

工方案，能通过老师

或小组的评判。

3．积极参与小组活

动。

3
实习场

地



七、教学评价

关于对学生完成任务的评价，从教学的角度，结合企业评价要素进行。主要有自我

评价、小组评价和教师评价三个部分组成，分别占的权重为10%、30%、60%。

学习任务二 评价表

项目

自我评价 小组评价 教师评价

10～

9
8～6 5～1

10～

9
8～6 5～1

10～

9
8～6 5～1

占总评 10% 占总评 30% 占总评%60

学习活动 1

学习活动 2

学习活动 3

表达能力

协作精神

纪律观念

工作态度

分析能力

操作规范性

任务总体表现

小计

总评



结束

5分钟

30 分钟

25 分钟

120 分钟

225 分钟

125 分钟

10 分钟

开始

教学回顾

分析任务，制定加工方案

加工零件，出具加工零件

汇报展示

点评反馈

任务评价与总结

任务拓展

教师组织学生进行教
学回顾，简要点评

教学回顾，简要点

评

创设情境，介绍储物罐加
工任务主要内容

组织制定储物罐检测
方案，并引导实施，
巡回指导

教师组织学生汇报储
物罐检测内容

教师点评各组工作情
况及储物罐检测内容

组织对学习评价：个
人评价、小组评价

结合本任务布置适合
学生的拓展任务

教学流程图


