
学习任务设计方案

专业名称 综合加工 一体化课程名称
组合件加工与

装配

学习任务名称 学习任务一 加农炮的制作 学时 80学时

工作情境描述
某工艺品设计单位设计出一套“加农炮”玩具图纸，委托我学院产教中心加工

10 套，图样齐备，来料加工，要求表面光洁，外形美观，工期 20 天

与其他学习任

务的关系

在完成“零件的钳加工与装配”和“零件的数控车床加工”“ 零件的铣削加工”

课程学习的基础上进行。“加农炮的制作”它除了数车、铣削加工还包括了钳加工

与装配等的操作技能。通过本任务的学习，学生能正确使用机床设备、刀具、工量

具，具备综合加工的能力。

学生基础
具备查阅网络资料与正确识读轴零件图的能力；能够正确选择并规范使用相关

设备、刀具、工量具，能自觉遵守操作规程，具有一定的职业素养。

学习目标

1．能按照企业安全防护规定，穿戴劳保用品，执行安全操作规程，并遵守企业的

各种规章制度。

2. 能根据客户要求设计简单产品（形状、大小、材料、实现的功能等）。

3. 综合操作技能训练。

4. 零件的修饰处理（抛光、喷涂、点缀等）。

5. 能根据本产品的材料分析刀具刃磨和切削用量对零件表面质量的影响。

6. 能根据所学金属材料理论知识分析零件材料和切削性能。

7. 能在制作本厂品的基础上开发和设计机械加工产品。

8. 能合理装配产品。

9．能主动获取有效信息，展示工作成果，对学习与工作进行反思总结，并能与他

人开展良好合作进行有效的沟通。



学习内容

1．分析零件的结构特点，制定工作计划和加工工艺及其加工方案。

2．查阅相关资料，确定符合加工技术要求的工、量、夹具、辅件。

3．根据加农炮的外形计算重量。

4．了解加农炮的设计要求。

5．分析加农炮的加工重点、难点。

6．工作现场管理知识。

教学条件

量具：游标卡尺、外径千分尺、螺纹量规、R 规及螺纹千分尺等常用量具。

刀具：数车相关刀具、铣刀、锉刀等。

材料：零件毛坯、棉纱

教具：多媒体设备

设备：数控车床、普铣、钳台

资料：零件图样、机械手册或互联网络

场地、：实训教室

教学组织形式

1．教师发放待加工零件图样并引导学生领取量具、材料，借阅相关手册等资

料；

2．教师以现场示范操作、实物展示等形式，引导学生分析零件图样、制定加

工方案、选择设备及正确保养设备；

3．指导学生规范使用设备进行零件的加工；

4．学生分组按要求完成零件的加工并按规范填写及工艺卡；

5．教师巡回指导并评价学习效果；

6．学生按规范要求，整理工作场地，归还工量具、保养设备。

教学流程与活

动

学习活动一：分析任务要求，制定加工方案 （12 学时，一体化教室）

学习活动二：加工零件，出具加工工艺卡 （62 学时，实训室）

学习活动三：展示、评价与总结 （6 学时，一体化教室）



评价内容与标

准

1．能严格遵循并执行现场管理要求。

2．依照轴零件图，图中 90﹪的结构要素及精度要求解说正确。

3．制定出的加工方案，能通过老师或小组的评判；

4．按规范要求独立加工零件并填写工艺卡，并就出现问题做简单分析；

5．正确使用和保养设备、量具；

6．积极参与小组活动且能遵循现场管理制度，归置物品并整理现场。


